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Adesivo Plastico
para PVC

Funcao:
e Promover a unido entre tubos e conexdes de PVC Tigre por meio de
soldagem a frio

Aplicacao:

* Processo de soldagem das linhas Soldavel Marrom para Agua Fria,
Registros e valvulas soldaveis, Esgoto Série Normal e Reforcada e
linha Irriga LF (Ponta Bolsa Lisa).

1. CARACTERISTICAS TECNICAS:

e Composicdo quimica: produto a base de misturas de solventes
formaldeidos, cetonas e resina de PVC;
e Produto inflamavel, com vapores toxicos;
 Materiais ou substancias incompativeis: materiais oxidantes fortes
como Cloro Liquido e Oxigénio Concentrado;
e Validade: Bisnagas = 24 meses
Frascos = 24 Meses

1.1. Propriedades Fisico-Quimicas

Estado Fisico: liquido;

Forma: Fluida;

Cor: Azul e Incolor;

Odor: Caracteristico;

PH: N&o aplicavel, solvente ndo aquoso;
Teor de volateis: 86%.

1.1.1 Temperaturas especificas ou faixas de temperaturas
nas quais ocorrem mudancas de estado fisico:

Ponto de ebulicdo: 42,0°C;

Ponto de Fulgor TAG - vaso fechado: -18,0°C;
Limites de Explosividade: Inferior: 1,6/Superior: 17,6;
Densidade: 0,880 g/cm3 a 25°C;

Solubilidade: Soldvel em acetona (insoltvel em dgua).

Ficha Técnica

TIGRE&
PVC

i
 os0g MesopticlS

1.2 Efeitos Do Produto A Saide Humana:

Ingestdo: Pode produzir irritacdo na boca e garganta. A ingestéo
de pequenas quantidades podem produzir disturbios no aparelho di-
gestivo central como dores de cabeca, fraqueza, desmaios e nauseas.
Grandes quantidades ingeridas podem levar a perda da consciéncia.
Olhos: Pode causar irritacdo. Eventualmente queimadura e lesdo na
cornea.

Pele: Pode causar ressecamento, podendo causar irritacdes e
dermatites.

Inalacdo: Os vapores podem causar nauseas, dor de cabega, tontura
e irritacdo das vias aéreas superiores.

1.3 Itens Complementares:

Materiais para Soldagem:
® Solugdo Preparadora Tigre;
e Trincha Tigre ou estopa
® Serra;

e lixa;
e Trena;
e | apis de carpinteiro.

2. BENEFICI10'S: 1NN

* Opcdes de escolha de embalagens: bisnagas e frascos de maior ou
menor capacidade para soldagem de pequenos ou grandes
diametros;

o Facil aplicacdo do produto: N&o exige ferramentas especiais, basta
usar trincha ou o proprio bico aplicador do adesivo;
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o Perfeita estanqueidade: O processo soldagem a frio promove reacéo
quimica que funde as superficies em contato, transformando-as em
um Unico material.
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3. INSTRUCOES : |

3.1 Instrucoes De Aplicacdo:

O sistema de unido entre tubos e conexdes é feito por meio de
“soldagem a frio”, ou seja, ¢ aplicada apenas a Solucdo Preparadora
Tigre e, em seguida, o Adesivo Plastico para PVC Tigre para efetuar a
soldagem do material. A garantia de estanqueidade esté justamente
no processo de transformacdo das pecas em um Unico conjunto,
proporcionado pela soldagem com o adesivo.

Processo de soldagem com Solucao Preparadora e Ade-
sivo Plastico para PVC Tigre:

Passo 1: Lixe as superficies a serem soldadas utilizando lixa 100.
Teste 0 encaixe entre as pegas, que deve ser bastante justo, quase
impossivel sem o adesivo, pois sem pressdo nao se estabelece a
soldagem.

Obs.: Ao cortar o tubo, elimine as rebarbas e chanfre a ponta, para
facilitar o encaixe nas conexdes.

Passo 2: Limpe as superficies lixadas com Solucdo Preparadora
TIGRE, eliminando impurezas e gorduras.

Passo 3: Distribua uniformemente o Adesivo Plastico para PVC
TIGRE nas bolsas e nas pontas a serem soldadas (com pincel ou com
0 bico da propria bisnaga).

Passo 4: Encaixe de uma vez as extremidades a serem soldadas,
promovendo um leve movimento de rotacdo entre as pecas (Va de
volta) até que atinjam a posicao definitiva. Remova o excesso de
adesivo.
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Espere 1 hora para encher a tubulacdo de dgua e 12 horas para fazer
0 teste de pressao.

Obs.: o processo de soldagem de bitolas acima de DN 110 (linhas
Soldavel Marrom e PBS) e DN 100 (linhas Esgoto e Irrigagdo) deve ser
feito com o Adesivo Especial Aquatherm Tigre, cujo procedimento
esta descrito em ficha técnica propria disponivel no site www.tigre.
com.br

Para a linha Aquatherm®, deve-se utilizar o Adesivo Aquatherm®.
Veja Ficha Técnica da linha Aquatherm®.

3.2 Consumo De Materiais:

Linha Soldavel

Bitolas
(g/junta)
20 2,5
25 3,0
32 4,0
40 5,0
50 7,5
60 10,0
75 17,0
85 20,0
110 30,5

Esgoto Série Normal / Série Reforcada

| DE(mm) | (gljunta)

40 4,2
50 6,2
75 14,2
100 20,8
150 26,0

Linha Irriga LF

(g/junta)

35 4,2
50 6,2
75 14,2
110 20,8
125 23,4
150 26,0



3.3 Transporte / Manuseio:

No transporte de produtos perigosos, a transportadora
devera:

Disponibilizar motorista habilitado para esse tipo de transporte (curso
Mopp).

Disponibilizar kit de sequranca, placas com simbologia e nimero de
risco;

Orientar motoristas que leiam cuidadosamente o envelope de
seguranca e a ficha de emergéncia (ambos fornecidos pela Tigre)
antes de iniciar a viagem para que em case de acidentes procedam
conforme as instrucdes das mesmas.

IMPORTANTE: Estas regras se aplicam a veiculos que transportarem
carga acima de 333 quilogramas dos produtos mencionados nesta
ficha técnica. Essa informacdo é reforcada em nosso manifesto de
carga.

Equipamento de protecao individual:

Protecdo respiratdria: méscara com filtro para protecdo de
vapores organicos.

Protecdo das maos: |uvas de borracha Latex/Neoprene/ ou outras
resistentes a solventes organicos.

Protecdo dos olhos: dculos de seguranca para produtos quimicos.
Protecdo pele e corpo: avental de PVC, sapato de seguranca ou
outros de acordo com as condicdes de trabalho.

Precaucdes especiais: de acordo com as condicdes de trabalho.

Regulamentacoes Nacionais e Internacionais:

Terrestre:

ONU: 1133

Classe de risco: 3

Numero de risco: 33

Grupo de Embalagem: 11

Nome apropriado para embarque: Adesivo

Aéreo:

ONU: 1133

Classe de risco: 3

Grupo de embalagem: 11

Nome apropriado para embarque: Adhesives

Maritimo:
ONU: 1133 Classe de risco: 3 IMDG Code Page: 45 EmS n°: 3-05
MFAG : 330

3.4 Embalagem / Estocagem:

® Armazenar em areas cobertas, frescas, secas e ventiladas;

¢ Nao caminhar sobre os produtos;

¢ Ndo armazenar o produto em locais com materiais explosivos, gases
inflamaveis e/ou toxicos, substancias corrosivas, oxidantes (Cloro
Liquido e Oxigénio Concentrado) perdxidos organicos, materiais de
combustdo espontanea e materiais radioativos;

* Manusear o produto em local fresco e arejado;

e Nao reutilizar a embalagem;

e Se ocorrer 0 vazamento ou derramamento em ambientes fechados,
deve-se promover a exaustédo e ventilagdo.

3.5 Manutencao e Cuidados:
Prevencéao da inalacdo, contato com a pele e olhos:

e Evitar a inalagdo dos vapores do adesivo.
e Evitar contato com a pele, mucosas e olhos.
® Apos o trabalho, lavar as méos com dgua e sabdo.

Medidas de Primeiros-Socorros:

elnalacdo: Remova a vitima para local fresco e ventilado,
mantendo-a aquecida e em repouso. Se a respiracdo for irregular
ou parar, aplicar técnica de respiracdo assistida (respiracdo boca
a boca, observando que ao encher a boca o peito deve subir,
caracterizando o pulméo cheio). N&o administrar nada oralmente se
a vitima estiver inconsciente; deve-se restabelecer sua consciéncia e
procurar atendimento médico.

e Contato com a pele: Remova roupas contaminadas e lave
imediatamente com dgua abundante. Procure atendimento médico
Se apresentar irritacdo ou outros sintomas.

e Contato com os olhos: Se a vitima estiver usando lentes de
contato, deve-se remové-las. Lavar com agua abundante por 15
minutos com a palpebra invertida; verificar o movimento dos olhos
para todas as dire¢des. Se a vitima n&o tolerar luz direta, vedar o
olho. Procurar um oftalmologista.

e Ingestdo: Nao induzir ao vomito; manter a pessoa em repouso.
Procurar atendimento médico.

4. ITENS DA LINH A.: I

Adesivo PVC Incolor Bisnaga
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53001025 759
53010229 179
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Adesivo PVC Incolor Frasco

53020151 175¢9

Adesivo PVC Incolor Frasco

53020178 850g

54001207 200ml

Solucado Preparadora Frasco

54010001 1 litro
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